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ROBOT-COUPE s.N.C., KORLATOZOTT GARANCIA

Az Uj ROBOT-COUPE késziilékre a RO-
BOT-COUPE s.N.c. cég egy éves garan-
ciat ad az eredeti vasarlonak, az eladas
napjatol szamitva.

Ha a készulék vasarlasa képviselettol
vagy elosztotol tortént, akkor ennek ga-
ranciaja fedezi a késziiléket (kérjiik el-
lenérizni a képviselet vagy eloszté ga-
rancia feltételeit).

ROBOT-COUPE s.N.c. korlatozott ga-
ranciaja anyag- és/vagy megmunkalasi
hibakra vonatkozik.

ROBOT COUPE s.N.c. GARANCI-
AJA NEM FEDEZI| AZ ALABBIAKAT:

1. Helytelen hasznalat, visszaélés, leej-
tés vagy a szerelési, uzemeltetési,
tisztitasi, karbantartasi vagy tarolasi
utasitasok altal okozott hasonlé karo-
kat.

2. A normal vagy hosszas hasznalat so-
ran kitompult, kicsorbult vagy kopott
kések élezéséhez és/vagy cseréjéhez
szUkséges munkat.

3. A megkarcolt, fakult, kicsorbult, foltos,
toredezett vagy elszinez6dott fellle-
tek, kések, pengeék, tartozékok vagy
kiegészit6k cseréjéhez vagy javitasa-
hoz szUkséges anyagokat vagy mun-
kat.

4. Nem a vallalat altal végzett vagy a
szervizel§ cég altal nem jovahagyott
modositasokat.

5. A készulék szdllitasat a jévahagyott
szervizel6 cég felé és feldl.

6. Az onkényesen cserélt, uj tartozékok
vagy kiegésziték (pl. edények, tarcsak,
kések stb.) felszereléséhez vagy pro-
bajahoz szukséges munkat.

7. A haromfazisu villamos motorok forga-
si iranyanak moédositasaval kapcsola-
tos koltségeket (ha a szerel6 vallalja a
felel6sséget).

8. SZALLITASI KAROKAT. A lathaté vagy
rejtett karok a szallitmanyozo felelbs-
ségét képezik. A szallitmany cimzettje-
nek azonnal értesitenie kell a szallit-
manyozot vagy az aru feladojat esetle-
ges rejtett hibak észlelése utan.

AZ EREDETI CSOMAGOLOANYA-
GOKAT MEG KELL ORIZNI, HOGY A
SZALLITMANYOZO ELLENORIZHES-
SE AZOKAT.

Sem a ROBOT-COUPE s.N.C. cég, sem
leanyvallalatai vagy megbizott eloszt6i, ve-
zet6i, ugynokei, alkalmazottai vagy biztosi-
téi nem felelnek a készulékkel vagy haszna-
latra val6 alkalmatlansagaval kapcsolatos
kozvetett karokért, veszteségekért vagy
koltségekert.

ROBOT-COUPE s.N.c. cég altal adott ga-
rancia minden mas olyan, kifejezett vagy
kovetkezetes garancia helyett szolgal,
mely bizonyos célra valé forgalmazasra
és alkalmassagra vonatkozik, és a fran-
ciaorszagi ROBOT-COUPE s.N.c. cég al-
tal adott egyetlen garanciat képezi.
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FONTOS FIGYELMEZTETESEK

KICSOMAGOLAS

A készuléket 6vatosan vegyuk ki a csomago-
lasbdl, az 6sszes tartozék és kiegészité do-
bozaval egyutt.

FIGYELEM: egyes szerszamok igen élesek,
pl. a kések, tarcsak stb.

FELSZERELES

Javasoljuk a gépet tokéletesen szilard hor-
dozora szerelni.

BEKOTES

Mindig ellendrizni kell, hogy a helyi taphalo-
zat jellemz6i megfelelnek-e a motor adatlap-
jan lévd értékeknek, és a haldzat le tudja-e
adni a kivant aramer@sséget.

A gépet foldelni kell.

Haromfazisu valtozat esetén mindig ellen-
6rizni kell azt is, hogy a kések az 6éramutatdk
jarasaval ellenkez6 iranyban forognak-e.

KEZELES

A késeket vagy tarcsakat mindig ovatosan
kell kezelni, mivel nagyon élesek.

SZERELESI MOD

Pontosan be kell tartani a kilénb6z6 szere-
Iési médokat (lasd a 8. oldalt), meggy&z6dve
réla, hogy minden tartozék a helyén van-e.

HASZNALAT

Nem szabad miikddésen kivll helyezni a
reteszeld és biztonsagi rendszereket.

Nem szabad semmilyen targyat behelyezni
az élelmiszert feldolgozé térbe.

A feldolgozandé anyagokat nem szabad
kézzel a gépbe nyomni.

e A készuléket nem szabad tulterhelni.

A késziléket nem szabad bekapcsolni Ures
allapotban.

TISZTITAS

A biztonsag kedvéért a készuléket mindig ki
kell hiizni a csatlakoz6bdl tisztitas el6tt.
Minden munkaciklus végén meg kell tisztitani
a készuléket és tartozékait.

A motort és tartéjat soha nem szabad
vizbe meriteni.

Aluminiumbdl készllt alkatrészeket csak erre
alkalmas tisztitdszerekkel szabad tisztitani.

JELEN UTMUTATOT BIZTONSAGOS
HELYEN KELL ORIZNI

Mdanyag alkatrészeket nem szabad tul bazi-
kus vegyszerekkel tisztitani (pl. melyek tul
sok marészodat vagy ammoniumot tartal-
maznak).

ROBOT-COUPE nem tehet6 felel6ssé a
hasznaldé olyan hibaiért, melyek a tisztitas és
higiénia alapvetd el6irasainak be nem tarta-
saval kapcsolatosak.

KARBANTARTAS

A motorhaz felnyitasa el6tt feltétlentl aramta-
lanitani kell a készlléket.

A tomitéseket és alatéteket rendszeresen
kell ellenérizni, megfigyelve, hogy a bizton-
sagi berendezések j6 allapotban vannak-e.
Igen fontos a tartozékokat rendszeresen kar-
bantartani és ellenérizni, mivel egyes feldol-
gozott anyagok korrozidt okozo dsszetevéket
tartalmaznak, pl. citromsavat.

A készuléket soha nem szabad hasznalni, ha
a tapkabel és a csatlakozd megsérilt, sem
akkor, ha a készulék meghibasodott vagy va-
lamilyen oknal fogva megsértilt.

Azonnal fel kell venni a kapcsolatot a helyi
karbantartasi szolgalattal, ha valami hiba
vagy annak gyanuja észlelhetd.
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BEVEZETES AZ UJ ZOLD-
SEGFELDOLGOZO GEP
CL55-CL55 V.V. VERZIO-
JANAK HASZNALATABA

A CL55 gép tokéletesen alkalmas hivatasos célokra. Sok
feladatot el tud végezni, amiket fokozatosan fedezhetiink
fel hasznalata soran.

A CL55 gép ,,D” verzidja rozsdamentes anyagbdl készilt
(a motor tartdja és az 65nmiikodd adagold fejek anyaga
100%-ban rozsdamentes acél). Két sebességgel tudnak
m{k&dni, mégpedig percenként 375 és 750 fordulattal,
és igy megfelelé pontossagot lehet elérni a gyors vagas-
ban.

Felszerelhetd a 4 kiilonb6z6é adagolé fej valamelyikével,
amivel noévelhet a gép teljesitménye, kdnnyebbé tehetd a
kezel6 munkaja, és megfeleld minéség biztosithaté min-
den feladatban. A fejek tervezése olyan, hogy a motor
tartéjaval egyitt billentheték, és igy kisebb a helyigé-
nyuk, hasznalatuk pedig kdnnyebb.

CL55 t6bb tarcsaval és rostéllyal rendelkezik, amelyek a
legigényesebb konyhafénokét is kielégitik a zoldségek és
gyumolcsok feldolgozasa alkalmaval, mivel lehetévé teszik
a tetszés szerinti szeletelést, csikokra és kockakra vagast,
reszelést, darabolast, apritast és fodrozast.

A készilék szamos funkcidja megnyitja az ajtot a teljesen
Ujszerli konyhamivészet vilagaba.

Egyszerl tervezésének koészdnhetéen, a karbantartas
vagy tisztitds céljabol gyakori kezelést igényl6 alkatrészek
gyorsan és kdnnyen fel- és leszerelhetdk.

E kézikbnyv azzal segit a készllék hasznalataban, hogy
részeire bontja a kulénbdzd szerelési miveleteket.

Az Utmutatasok fontos informacidkat tartalmaznak a hasz-
nalé szamara, hogy alaposan megismerhesse a CL55-as
zo6ldségfeldolgozé gép minden részét.

Ezért javasoljuk, hogy a gép hasznalata el6tt alaposan
olvassak at a kézikonyvet. A kdnyv néhany hasznélati
példat is tartalmaz, amelyek segitenek a gép sok elényé-
nek kihasznalasaban.

A GEP BEKAPCSOLASA

e VILLAMOS BEKOTES

A villamos csatlakoztatas el6tt ellenérizni kell, hogy az
aramforras jellemzdi megegyeznek-e a gép adattablajan
lévo értékekkel.

/\ FIGYELEMS

A késziiléket foldelt aljzatba kell csatlakoz-
tatni (aramiités veszélye).

HAROMFAZISU CL55

A ROBOT-COUPE CL55 tipusoknak kiilénb6z8 tipusu
motorjuk van: atkapcsolhat6 230/400 V /50 Hz / 3
400V /50Hz/3
220V /60Hz/3
380V /60Hz/3

A gép tapkabellel rendelkezik, melyre egyszerlien csak ra
kell szerelni a helyi rendszernek megfelelé csatlakozo
dugaszt. A kabel négy eres, ebbdl egy a fold és harom a
fazis.

Négycsapos csatlakozé esetén:

1. A zo6ld-sarga foldvezetéket a foldkapocsra kell kotni.

2. A harom fazis a tébbi harom csapra kertil.

Ha négynél tobb csap van a csatlakozon: ROBOT-
COUPE nem igényel nulla vezetéket, tehat a kozépsd
csap hasznalaton kivul marad.

A gép iiresen valé bekapcsolasaval ellenérizziik, hogy
a kés megfeleld, az 6ramutatok jarasaval ellenkezd
iranyba forog-e.

A fedélen Iévé vords nyilrol l1athatd a kés forgasi iranya.

Ha a kés az éramutatok jarasaval egy iranyba forog, akkor
Ossze kell cserélni két vezetéket a csatlakozén.
Mivel a SARGAS/ZOLD a foldvezeték,
EZT NEM KELL LEKOTNI.

Ossze kell cseréini a kdvetkezd vezetékek valamelyikét:
0és 0
0és©
®és O

EGYFAZISU CL55 V.V. (allithat6 sebességgel)

E tipusnak 180-260 V / 50-60 Hz paraméterekkel rendel-
kez6 motorja van.

Azonban a gépben egyfazisu tapegység van, és itt frek-
vencia atalakito (,konverter”) hozza létre a harom fazist.

A gép taplalasa tapkabelen at torténik, amelyre egyszeri-
en csak ra kell szerelni a helyi rendszernek megfeleld
csatlakozot. A kabelben harom ér talalhaté: ebbdl egy a
foldvezeték, tovabba a fazis vezetéke és a nulla vezeték.

A gépre szerelt dugasz birja el a 20 ampert.

e KEZELO TABLA

@ ,Ki” gomb
2 z6ld gomb:
= Els6 sebesség (375 ford./perc) bekapcsold
E_g 3 gombja
. Masodik sebesség (750 ford./perc) bekap-
'xiEl] csolo gombja
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A GARATOK ES SZER-
SZAMOK FUNKCIOI

e ONMUKODO ADAGOLO FEJ

E fej nagy teljesitményt tesz
lehetévé bizonyos feladatoknal,
és kivaléan alkalmas pl. sarga-
répa reszelés és burgonya sze-
letelése céljara.

De a fej nem alkalmas olyan
munkalatokra, mint példaul:

— hosszukas zoldségek szeletelésére (melyek kezelését
kiilonleges Ureges adagoldfejek teszik lehetéveé);

— olyan darabos anyagok feldolgozasara, melyek nem
férnek be az ilyen fejbe (erre alkalmas a benyomods
adagolo fej).

Minden tipusu vagast e garat segitségével lehet végezni.

Azonban zoOldségek szeletelése alkalmaval ajanlatos az

Ureges adagol6 fejet hasznalni, hogy elkeriljik a hibas

vagasokat. E fejre olyan adagolé talca szerelhetd, mely

lehetévé teszi a folyamatos bevitelt.

A keverd teszi lehetévé a tarcsanak a
motortengelyre val6 régzitését. A keverd
végzi a zoldségek vezetését is.

Az 6nmilkodd keveréfej hasznalata
alkalmaval fel kell szerelni e szerszamot.

A hajtékar segitségével ki lehet ks
szabaditani az esetleg beszorult nagy
zo6ldségdarabokat.

e BENYOMOS ADAGOLOFEJ

A bensyomés adagolofej (feliilete:
227 m”) kifejezetten darabos z0ld-
ségek feldolgozasara alkalmas, mint
kaposzta, zeller, salata stb. A be-
épitett csé (J: 58 mm) segitségé-
vel hosszu és torékeny zoldségfélé-
ket is fel lehet dolgozni vele.

A benyomés adagolofejjel felszerelt
CL55 készilék minden féle zbldség
feldolgozasat is lehetévé teszi, de
nem alkalmas a hosszu zéldségek
szeletelésére.

FONTOS: ez az adagoléfej nem hasznalhaté hasabbur-
gonya készitésére, ezért nem szerelhetd fel a megfelelé
tartozékokkal.

A benyoméds adagolofej szamara két féle szerszam ké-
szult:

1. Adagolé kup, mely a kaposztat kivéve
minden z6ldséget be tud fogadni.

2. Uregelé kés, mely csak kaposzta fel-
dolgozasara szolgal. E szerszam segit-
ségével egész kaposztafejeket lehet
szeletelni vagy reszelni anélkil, hogy
el6szor felapréznank a fejeket.

Ezen (regeld kés eltavolitasara kilon
célszerszam szolgal.

o UREGES ADAGOLO FEJEK
EGYENES NYILASU ADAGOLOFEJ
réji csébdl all, 50 mm-es betét-
tel és két benyomoéval (50 mm
teszi a csovek atmérdjének
modositasat is. ity R,

E fej két egyenes, 75 mm atmé- :
.! 1 '.!‘ 1|
és 70 mm). A betét lehetévé \% \
(R - :
-

Segitségével olyan hosszukas zéldségféléket lehet feldol-
gozni, mint sargarépa, uborka, poréhagyma stb., esetleg
olyan torékeny zoldségeket és gyliimolcsoket, mint paradi-
csom és banan.

A csovek vezetbként is hasznalhatok olyan kildnleges
készitmények a vagasanal, melyeket nagy pontossaggal
kell vagni és kevés hibas vagas engedhet6é meg.

EGYENES ES FERDE NYILASU ADAGOLOFEJEK

Ugyanazon szerepe van, mint az
elébbinek az egyenes csOvek-
kel. Azonban abban eltér, hogy
ferde csével rendelkezik, mely : LR
kilénésen alkalmas ferde va-
gasra.

A tarcsa rogzitéséhez nincs
sziikség célszerszamra.

e ZOLDSEG- ES GYUMOLCSVEZETO

]

Opcids vezetd zoldség és gyimdlcs szama-
ra, mely az egyenes csére szerelhetd. igy a
z6ldségeket és gyuimolcsoket mindig ugy
lehet elhelyezni, amint bemennek a gépbe,
tehat vagasuk szabalyosan torténhet.
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OSSZESZERELES

e ONMUKODO ADAGOLO FEJ

1. A motor tartojaval felénk for-
ditva, az Urit6 lemezt helyez-

zik az edény aljara.

/(‘\{\\\J I
(=R

&Y

Az ‘AN

¥ -

oldalt felfelé forditva (Urit6

bordakkal lefelé) térékeny zoldségek vagy
déligyimolcsék szamara (pl. paradicsom
vagy gomba).

A ‘B’ oldallal felfelé (Urit6 fordakkal felfelé)

minden

z06ldség- és  gyumolcsféle

szamara.

2. A sziikséges tarcsa vagy tartozék helyzete:

a) Ha szeleteld, reszelé vagy
finom aprité tarcsat valasz-
tottunk:

A tarcsat helyezzik a motor

tengelyére.

A tarcsat az oramutatd jarasa

szerint forgatva ellendrizhetjik,
hogy helyzete megfelel6-e.

b) Ha kockara vago felszerelést valasztottunk:
pl. rostélyt vagy kildnleges szeleteld tarcsat.

A szeletel® tarcsakat és kockara vago rostélyokat az alab-
bi kombinacidban lehet felszerelni:

Kockara vago
Apritd

5x5
mm

8x8
mm

10x10
mm

14x14
mm

20%20
mm

25%25
mm

5 mm

8 mm

10 mm

14 mm

20 mm

25 mm

Az arnyékolt részeknek megfelel6 kombinaciok kérésre

szallithatok.

-

a;‘?

Szereljuk fel a sziikséges szele-
telé rostélyt, majd ellenérizzik,
hogy a rostélyon lévé butykdk
bekerlltek-e a motor tartjan
l1évé bevagasokba.

radus)

oo

Ezutan szereljik fel a megfelelé
szeletel tarcsat, és forgassuk
az oramutatdk jarasanak iranya-
ba.

Most fel kell szerelni a kivant
szeletel§ tarcsat, majd az ora-
iranyaba
forgatva azt kell ellenérizni, hogy
megfelel6 helyzetben van-e.

mutatok  jardsanak

c) Ha a hasabburgonya szele-
tel6 berendezést kivanjuk
hasznalni:

e berendezés ennek megfe-
lel6 rostélyt és kuldnleges
szeletel6 tarcsat tartalmaz.

A rostélyt helyezzik a z6ldség-
feldolgozé edénybe. Ellenérizzik
helyzetét a kimenetnél talalhato
talcahoz viszonyitva.

3. A kavarét csavarjuk réa a motor tengelyére.

rabot i eoupe k

1|
CL B 0 & &

5. A csuklocsapot helyezziik be
a motortartd hatsé részénél
Iévé nyildsokba. Most a rég-
zit6 horog segitségével biz-
tositsuk ra a fedelet a motor

tartojara.

4. Az 6nm(ik6dd garatot helyez-
zUk ra a motor tartdjara. Most
a rogzité horognak a kezeld
felé kell allnia, jobb oldalon.
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6.

Az adagol6 talcat he-
lyezzik ra a fejre.

,'? J’f

7. A hajtokart helyezzik be a
fej kozepébe. Forgassuk
addig, mig az alkatrész
bekeril a kerékagyba.

BENYOMOS ADAGOLOFEJ

Az Uritd lemez, szeleteld, reszeld, finom aprité vagy kocka-
ra vago berendezés 0sszeszerelése az 6nmikddd adagold
fej 1-es és 2-es miveletei szerint torténik.

FONTOS: e fej nem hasznalhaté hasabburgonya készi-
tésére, ezért nem szerelhetd fel a megfelels tartozékokkal.

3.

Az adagol6é kupot vagy Uregel6 kést csavarjuk ra a
motortengelyre, a feldolgozandé zéldségfajtanak meg-
felelGen.

Fontos tudni, hogy az adagol6 kup minden zéldségfél-
ével hasznalhat6é a kaposztan kivil, melynek feldolgo-
zasa az Uregeld késsel végezhetd.

i N
3

) \

Fabol 0 Colge

4.

A csuklocsapot helyezziik be
a motortartd hatsé részénél
lévé
rogzité horog segitségével
biztositsuk ra a fedelet a
motor tartéjara.

A benyomods adagoldfejet helyezziik a motor tartéjara.
Ekkor a rogzité horognak a kezel6 felé kell allnia, a
jobb oldalon.

nyilasokba. Most a

UREGES ADAGOLO FEJ

Kovesslik az 6nm(ik6dé adagolofej 1. és 2. miveleteit.

3. Helyezzik a motor tartéja-
ra valamelyik Ureges ada-
golo fejet, a rogzité horog-
gal a kezel iranyaba, jobb

k. J oldalon.
! _(!.'

: S
Sz
siec o @ O |~

4.

A csuklécsapot helyez-
zuk be a motortarté hatso
részénél 1évé nyilasokba.
A régzité horognak most
a kezel§ irdnyaba kell
allnia, a jobb oldalon. |

o i g o

Ha a zOldség- vagy gyumdlcsvezetét kell hasznalni,
el6szor uregelni kell az adott z6ldséget vagy gyumol-
csot, hogy ra lehessen flizni a fémradra. Most a veze-
tét fel kell forditani, vigyazva, hogy az utols6é zdldség-
vagy gyumolcsdarabot tartsuk, és igy kell az egyenes
csére vagy betétre helyezni.

TARCSACSERE:

Kapcsoljuk ki a gépet (a vorés gomb lenyomasaval) mielétt
elkezdendk a tarcsacserét.

1.

A gép tartdjat felénk forditva, jobb keziinkkel oldjuk ki
az aluminium régzité horgot, mely az adagoléfejet a
motor tartojara rogziti.

. a) Onmiikédd adagolofej esetén:

Doéntsiik meg a fejet.

b) Benyomos adagolofej esetén:

Emeljik fel a kart, hogy kioldjuk az edény rogzitését,
aminek balra forditasa utan a fejet hatra lehet donteni.
Csavarjuk ki az adagolé tolcsért vagy Uregeld kést. Az

Uregel6 késnél hasznaljuk az erre szolgald szétszereld
szerszamot.

c) Ureges adagol6 fej esetén:
El6szor tavolitsuk el a betéteket és benyomodkat, majd

emeljik fel a fejet és dontsik hatrafelé, amivel sza-
badda valik az edény.

Eleinél fogva emeljiik ki a tarcsat.

A kockara vagé berendezés esetén javasoljuk a rostély
és tarcsa egyuttes egyszerre valé kiemelését. Most a
két furat segitségével el lehet tavolitani az urit6 lemezt.
Ha a tarcsa beragadt, kissé forditsuk el az éramutatok
jarasaval ellenkez6 iranyba.

A kockara vago berendezés felszerelése alkalmaval
javasoljuk az edény belsejének alapos Kkitisztitasat
nedves ronggyal vagy szivaccsal, f6leg azt a részt,
mely a rostélyt tartja.

Mindig tiszta rostélyt kell hasznalni.

Ezt kovetben fel kell szerelni az Urité lemezt, a szelete-
16, reszeld, finom apritd tarcsat vagy kockara vago be-
rendezést, az elébbi rész 1. és 2. pontjainak leirasa
szerint, a valasztott adagoldfejtdl fliggben.

Most a gépet Ujra be lehet kapcsolni.
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CL55 haromfazisu ellatasa:

e MUNKAMAGASSAG

Javasoljuk, hogy a CL55 gép szilard felliletre keriljon.
Nincs el6irt munkamagassag, mivel padlén alloé géprél van
sz0.

o HANGSZINT

A CL55 gép terheletlen miikédése kdzben, a folyamatos
egyenértékl hangszint 70 dB(A) alatt van.

e VILLAMOS ADATOK
CL55 egyfazisu aramellatasa

Motor Fordulat- | Teljesit- | Aramerés-
szam (f/[p) | mény (W) ség (A)
230/400 V, 375 1200 230V=4,5
50 Hz atkap- 400V=2,6
csolhato 750 1300 230V=4,1
400V=2,3
400V /50 Hz 375 1440 2,7
750 1900 3,4
220V /60 Hz 450 1430 4,7
900 2100 6,5
380V /60 Hz 450 1390 25
900 2180 3,5
BIZTONSAG

CK60 magneses biztonsagi rendszerrel rendelkezik,
mely megallitia a gépet a fej vagy az edény felnyitasa
esetén, igy megakadalyozva a mozgo vago kés elérését.
A motor azonnal megall a fedél felnyitdsa utan. A gépet
ugy lehet ujra inditani, hogy lezarjuk a fedelet és lenyom-
juk a bekapcsolé (ON) gombot.

A készilékeken hévédoé berendezés is van, mely 6nma-
kédden ledllitia a motort, ha a gép tul hosszu ideig van
bekapcsolt allapotban vagy tulterhelés alatt. llyen esetben
Ujrainditas el6tt hagyni kell, hogy a motor teljesen lehiljon.

Ha a karos benyomés fejet hasznaljuk, a motor azonnal
leall, ha a kar eltavolodik az edénytdl. A gép ugy indithato
Ujra, ha a kart rahelyezzik az edény aljara.

/\ FIGYELEMS

A tarcsak rendkiviil élesek, 6vatosan kell
kezelni 6ket.

Motor Fordulat- Teljesit- | Aramerés-
szam (f/p) | mény (W) ség (A)
230 V/50-60 Hz 375 1100 5,8

SZABVANYOK

A GEP MEGFELEL:

az alabbi eurdpai direktivaknak és vonatkozé nemzeti
jogszabalyoknak:

98/37/EC mddositott ,gépgyartasi” direktiva,
73/23/EEC ,kisfeszlltségl” direktiva,

89/336/EEC ,EMC” direktiva,

89/109/EEC direktiva az ,élelmiszerrel érintkez6é anya-
gokrol és alkatrészekrél”,

90/128/EEC direktiva ,élelmiszerrel
anyagokrol és alkatrészekrdl”;

érintkez6 mu-

az alabbi harmonizalt eurdpai, valamint egészséglgyi
és biztonsagi szabvanyoknak:

EN 292-1 és 2: gépek biztonsaga, altalanos tervezési
elvek,

EN 60204-1 (1992): gépek biztonsaga — villamos gépi
felszerelések — altalanos szabalyok,

zoldségapritd gépek esetén: EN 1678.

VEDETTSEGI MUTATOK:

IP 55: kapcsolokra,
IP 34: gépekre.
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Tokéletesen kiegyensulyozott és nyomas alatt késziilt
aluminium tarcsak allnak rendelkezésre, melyek kivalo
vagasi mindséget tesznek lehetévé minden zodldség és
gyumdlcs feldolgozasanal, beleértve szeletelést, hasabok
vagasat, reszelést, zsugoritast, finom apritast, kockara
vagast és darabolast.

Alapfelszereltségli tipusokkal csak kiilonleges tartozék
felszerelése utan lehet hasabburgonyat késziteni, amely
8x8 mm-es és 10x10 mm-es méretben kaphatd az 6nmdi-
kodé adagolofejjel és az ureges adagoléfejjel ellatott CL55
gépekhez.

[T

|| SZELETELOK

SZELETELOK R —

$0,8 Kaposzta

S1 Sargarépa, kaposzta, uborka, hagyma, burgonya,
péréhagyma

S$2/83 Citrom, sargarépa, gomba, kaposzta, burgonya,

uborka, cukkini, hagyma, péréhagyma, bors

S4/S5 Padlizsan, cékla, sargarépa, gomba, uborka, bors,
retek, salata, burgonya, péréhagyma, paradicsom
S8/S10 Padlizsan, burgonya, cukkini, sargarépa
S/14 Burgonya, cukkini, sargarépa
BORDAS SZELETELOK | =222z
R2 Cékla, burgonya, sargarépa, cukkini
R3 Cékla, burgonya, sargarépa, cukkini
R5 Cékla, burgonya, sargarépa, cukkini
RESZELOK | [onmn,
G1,5 Zeller, sajt G7 Kéaposzta, sajt
G2 Sargarépa, zeller, sajt G9 Kéaposzta, sajt

G3 Sargarépa Parmesan, csokoladé

G5 Kaposzta, sajt Retek
SZELETELOK f
J 2x2 Sargarépa, zeller, burgonya

J2x4 Sargarépa, cékla, cukkini, burgonya

J 2x6 Sargarépa, cékla, cukkini, burgonya

J 4x4 Padlizsan, cékla, cukkini, burgonya

J 6x6 Padlizsan, cékla, zeller, cukkini, burgonya

J 8x8 Zeller, burgonya

KOCKARA APRITOK |
D 5x5 Burgonya, sargarépa, cukkini

D 8x8 Burgonya, sargarépa, cukkini, cékla, karérépa

D 10x10 Burgonya, sargarépa, cukkini, cékla, karérépa

D 14x14 Burgonya, sargarépa, cukkini, cékla, karérépa

D 25x25 Burgonya, sargarépa, cukkini, cékla, karérépa, dinnye

| F 8x8 Burgonya
F 10x10 Burgonya
TISZTITAS
/\ FIGVELEM!

A biztonsag kedvéért, tisztitas el6tt mindig
ki kell huzni a csatlakozét (aramiités ve-
szélye)

A forgé csapszeg kivétele és a rogzité horog feloldasa
utan le kell venni az adagolofejet, kivenni a tarcsat a széle-
it fogva, majd sziikség esetén a rostélyt és tartdjat is, amit
a uritd lemez kovet.

Most meg kell tisztitani minden alkatrészt.

Lehetéleg nem kell mosogatégépet hasznalni, hogy az
aluminium ne homalyosodjon meg. E helyett javasoljuk a

gépet kézzel tisztitani, mégpedig mosogatdszert hasznal-
va.

Mosogatogép hasznalata esetén lehetdleg hasznaljunk
aluminium targyaknak alkalmas mosogatdszert.

A motor tartéjat soha nem szabad vizbe meriteni, ha-
nem nedves ronggyal vagy szivaccsal kell megtorolni.

/\ FIGYELEMS

Ellendrizziik, hogy a mosogatoszer alkalmas-e
mianyagok tisztitasara. Egyes mosogatészerek
tul alkali hatasuak (pl. tul sok benniik a maré-
sz6da vagy ammoénium), ezért bizonyos mii-
anyagok nem birjak 6ket, mert gyors karosoda-
sukat okozzak.

KARBANTARTAS

o KESEK, BORDAK ES RESZELOK

A szeletel® tarcsakon lévé kések, az apritd tarcsakon lévo
bordak és reszel6k fogyéanyagok, amelyeket gyakran kell
cserélni, hogy j6 minéségben vagjanak.

e A MOTOR TOMITESEI

A motor tengelyén lévd tomitéseket rendszeresen kell
kezelni, élelmiszer jelenlétében hasznalhaté kendanyag-
gal.

Annak érdekében, hogy a motor burkolata teljesen vizzaro
legyen, érdemes e tomitéseket rendszeresen ellendrizni,
és ha kopas észlelhetd rajtuk, akkor kicserélni.

A témitéseket kdnnyen lehet cserélni a motor leszerelése

nélkil, tehat érdemes kifogastalan allapotukrél gondos-
kodni.

MUSZAKI ADATOK

e TOMEG

CL55 Nett6é Brutto
Motortartd 43 kg 57 kg
Onmiik6d6 adagoléfej 13 kg 16 kg
Benyomés adagolofej 7 kg 12 kg
Ureges adagoldfe; 8 kg 11 kg
Csorld 8 kg 10 kg
Tarcsa 0,5 kg 0,6 kg
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CL 55 Alkatrészjegyzék

Jel Kat.-szam Leiras Jel Kat.-szam Leiras

1 28 108 Rozsdamentes acél adagoléfej darabos anyagokhoz 29 117 774 Adagol¢ télca

2 117 775 Hajtokar 30 29 058 Vallas gydrl és tartozékai

3 29928 Adagolofej 31 117777 Kavaro

4 29 925 Fedélrogzitd 32 102 690 Urité lemez

5 117 809 Nyomtatott aramkar tartd 33 29 007 Tomit6 aljzat részegysége

6 103 700 Nyomtatott aramkor 34 29 906 Tomit6 részegysége

7 117 813 Kezel6tabla 35 29 451 Fedél biztonsagi kapcsoldja és tartozékai

8 29 533 Kezel6tabla tartoja 36 29 926 Mianyag persely részegysége

9 118 586 Vezérl6tabla tartdja 37 29705 Magnestarto

10 117 703 Mianyag ék 38 118 420 Kaposzta Uritd

11 118 532 Lab 6sszekotd alatétje 39 118 526 Gumi fedéliitk6z6

12 407 092 Homloklap 40 500 561 Kezelbkar

13 502 170 Z06ld gomb az 1. sebesség szamara 41 407 295 Tércsa lemeze

14 503 268 Z5ld gomb a 2. sebesség szamara 42 29 914 Fedél biztonsagi kapcsoldjanak részegysége

15 502 169 Vo6rdés gomb 43 28 104 Adagolofej nyomokarja

16 29 911 Bal elsé Iab és tartozékai 44 103 205 Kis rad

17 29908 Kerék és tartozékai 45 29710 Kar és tartozékai

18 118 557 Bal els6 lab 46 118 335 Benyomo tartéegylttese

19 118 566 Kerék tengelye 47 118 331 Mianyag persely

20 118 567 Kerék rugdja 48 509 200 Muanyag kezel&kar

21 118 565 Kerék 49 118 397 Mianyag benyomé

22 29912 Jobb elsd Iab és tartozékai 50 118 333 Aluminium benyomo

23 118 556 Jobb elsé lab 51 29 706 Benyomo¢ 1tkdz6 egyulttese

24 200 008 Persely 52 29 929 Fedél részegysége

25 118 584 H 22,5 tavtarto 53 117 321 Dorzsolésmentes itk6z6

26 203 157 6x6x30-as ék 54 29 156 Adagoldkup részegysege

27 118 585 Meghajtott tarcsa 55 117 200 Alatét

28 118 550 Alsé lemez
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CL 55 Alkatrészjegyzék
MOTOR
Jel Kat.-szam Leiras Gép Feszlltség M
56 29692 | Uritd részegysége 2781 /2786 / 2791 400/50/3 303 105
57 118436 | Urit6 kulcsa 2782/ 2787 | 2792 380/60/3 303 107
58 503272 | Tapkabel 2783 /2788 /2793 220/60/3 303 106
59 118 582 Reteszel6 rud
60 507 122 Kabel tehermentesitdje
61 29924 Motor kerete és tartozékai
62 29913 Hatso lab és tartozékai
63 118 558 Hatso lab
64 118 527 Gumilab
65 203 164 6x6x25-0s kulcs
66 100 869 Meghaijto tarcsa
67 118 529 Mechanikus tarté
68 203 104 Tartocsavar
69 29915 Tengely egyuttese
70 504 328 Golydscsapagy
71 118 560 Tavtarto
72 500 845 670 5M 25 sz. szij
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VILLAMOS KAPCSOLASI RAJZ

‘ A Fontos: ellendrizziik, hogy a tapfesziiltséghez valé illesztésre szolgalé vezeték a jobb kapcson van-e (lasd Tapfesziiltség Csatlakozas
szélsd tablazatot). 200V 200 (JP1)

220 > 240 V 230 (JP2)

380 > 415V 400 (JP3)

440V 440 (JP4)

e ILSC

_ KAPCsOLMI

APFESZLTSEG SZERINT _

' S o WV [ Wl

Motor jele | Motor vezetékeinek szine | Aramkoér jele

1U Kék U1
Vv Barna VA1
1w Fekete W1
2U Narancs u2
2V Ibolya V2
2W VOros W2
BV1 Alacsony sebesség kapcsoldja

BVvV2 Nagy sebesség kapcsoldja
ILSC Fedél biztonsagi kapcsoldja
ILSP Benyomd biztonsagi kapcsoldja
MO Motor
PCB 103700 sz. nyomtatott aramkér
SAR Leallité gomb

0 Motor hévédelme
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iLs2

ILS1 | Fedél biztonsagi kapcsoldja
ILS2 | Benyomo biztonségi kapcsoldja
MO | Motor

P Potenciométer
SAR | Leallité kapcsold
SMA | Fékapcsold
VAR | Frekvencia atalakito

0 Motor hévédelme

Fekete

ILS1

Barna

Kek
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