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1 A késziilék ismertetése
1.1 A késziilék felépitése

A multifunkcios zoldség szeleteld géppel lehet szeletelni, apritani, reszelni, hasabburgonyat
késziteni, és kockazni kiilonféle ¢lelmiszereket (nyers, €s fott zoldségek, gyltimolcsok, és

sajtok eldkészitése)

Ezekkel a funkcidkkal ez a nagy kapacitast gép idealis megoldas éttermeknek, konyhaknak.

€
B

Tomorad
Tolto kar
Garat
Burkolat
Alap

Tarto
Késziiléktest
Vezérld panel
Rogzito stift

—mQTmmgoaQw

2 Beiizemelés

2.1 Méretek
e (Csomagolasi méretek (mm): 580 x 300 x 600

o A zoldségszeleteld méretel, és tomege: @

2.2 Elhelyezés KO4 22

A gép elhelyezheto:
e asztalon - 700-900 mm magassag, a kimeneti nyilas ala tehetd tal 200mm magas
e mozgathatd (mobil) allvanyon (opcid)
e nagyobb talak esetén helyezze a gépet az asztal szélére, vagy mobil allvanyra

2.3 Elektromos bekotés

o Ellendrizze, hogy a haloézati fesziiltség megegyezik-e az adattablan levo, és a betap
kabel cimkéjén levo értékkkel.

e A betap csatlakoz6 egy Fl relével, ¢s a G oszlopban megadott biztositékkal kell, hogy
védve legyen.

e Ne hasznaljon elosztot.

e A megengedett maximalis fesziiltségingadozas +/- 5%

e A megengedett maximalis frekvenciaingadozas +/- 1% folyamatosan, rovid id6re +/- 2%
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° Motor adatok: @

Motor kod

Fazis szam (1 vagy 3)
Névleges fesziiltség
Frekvencia (Hertz)

Névleges teljesitmény (Watt)
Névleges aram (A)

A betap biztositék mérete (A)
Névleges fogyasztas (kW/ora)

02/2007
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1, Haromfazisi motor:
e A szabvanyos halozati aljzat — 4 polus: 3 fazis + foldelés, 20 A-es biztositékkal —
megfeleld, valamint a halozati kdbelhez ennek megfeleld cseppmentes dugvilla.

ﬂ A foldelovezetéknek zold - sarganak kell lennie!
e FEllendrize a motor forgasiranyat!
- kidobotarcsa legyen a gépben

- vegye ki a tomdrudat Q)
- nyomja meg a start gombot
- nézze meg a kidobo forgésiranyéat: az 6ramutato jarasaval ellenkezd irdnyban kell

forognia. Q

e Ha rossz iranyba forog, cseréljen meg két fazist a dugvillaban
A bekdtés nagyfesziiltségre van allitva: (400V)
Ha at akarja allitani alacsony fesziiltségre (230V) [va]Al a kovetkezd 1épéseket kdvesse:
- htizza ki a halézati csatlakozét, és forditsa "fejre" a késziiléket
- csavarja ki a 4 aljlemez rogzit6 csavart
- helyezze at a csatlakozot a vezérld kartyan (400V-rol 230V-ra)
- a motor bekotését modositsa (Y — A)
- ellendrizze a forgasiranyt, és szerelje vissza a burkolatot

2,Egyfazisi motor:
Az egytazist betaplalashoz a szabvanyos haldzati aljzat - 3 polus: fazis, nulla, foldelés,
10/16A-es terhelésre - megfeleld.

3 Hasznalati, és biztonsagi eloirasok

Tisztitsa meg a késziiléket az els6 hasznalat elott.
A fedél figyelmetlen zarasa az ujjak sériilését okozhatja. A

Soha e tegye a kezét az iirit6 nyilas elé miikodés kozben!

A biztonsagi berendezések kiiktatasa tilos!

Hasznalat elott mindig ellendrizze, a biztonsagi berendezések miikodését.

Hasznalat, tisztitas, vagy karbantartas soran, tartsa tavol a kezét a
vagoélektol.

Hasznaljon megfeleld véddeszkozt.

3.1 A felhasznalo biztonsagat biztositja:
¢ A burkolat nélkiil nem lehet beinditani a motort.
e A tomdrad kivételekor a motor fékezve megall.
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e A kézikonyv Gtmutatdsa alpjan valo tisztitas, és karbantartas.

e A kiliritd nyilason keresztiil nem lehet benytlni és sériilést szenvedni a
kialakitasnak kdszonhetden..

e Az adagol6 rész mechanikai méretei - kis adagolo nyilés.

3.2 Tartozék kivalasztas

>

,,C” szeletel tarcsak: 1-14mm-ig

Megjegyzés: A Cl4-es tarcsat csak "FT" vagy "MT" raccsal lehet hasznalni.

>

>

>

»CW?” szeleteld tarcsak: 2-6mme-ig, hullamos vagoéllel: burgonya, répa, képoszta,
gomba, hagyma

CC™ ives vagoelii tarcsak ROY 325

,torékeny” termékekhez 1-5mm-ig: paradicsom, gomba

,»AS” hasabra vagoé tarcsak 2-4mm-es hasabokhoz
,,AS 27: kicsi, 2x2mm

»AS 3”: kdzepes, 3x3 mm,szalma burgonyahoz, zellerhez
»AS 4”: durva, 4x4 mm, kdposztahoz, zellerhez, burgonyéahoz.

,J-P-K” : racsos tarcsak 0324

»7:J2,13,J4,17,)9

Z06ldségekhez: zOldség, sargarépa, zeller, kaposzta, retek, torma
Sajtokhoz: parmezan, mozarella

Gyilimolcsokhdz: dio, mandula, zsemlemorzsa, csokoladé

,»P”: parmezan, zsemlemorzsa, mandula, csokoladé

,K’: nyers burgonya reszelése (knédli)

LFT” és,,MT” racsok

,»EFT7 racsok: 6-12 mm-es hasdbokhoz, ugyanolyan méretii ,,C/CW” tarcsakkal
kombinalva.

»MT” racsok: 5-20 mm-es kockara vagashoz, ugyanolyan méretii ,,C/CW” tarcsakkal
kombinalva.

Az MTO05-06s racsot csak a kis adagoloval, €s a kivehetd tomdriddal hasznalja.

A késziilék teljesitménye (kg/6ra) kb.:

Chips - ,,C2” 250
Burgonya -,,C3” 300
Reszelt sargarépa —,,J3” 250
Hasabburgonya —,,C10+FT10” 500
Burgonya—,,C14+MT20” 600

Kockazott zoldség — ,,C8+MT8” 450

8/14



|z
Wt

N 31607 A C 02/2007

3.3 Beallitas, hasznalat §8432 |

Ezeknél a miiveleteknél a vagasi sériilések veszélye nagy, ezért mindig tartsa tavol
a kezeit a késektol.

A késziilék rendelkezik egy, a meghajtéd tengelyre szerelt kidobo tarcsaval. A kidobo tarcsa
eltavolitasahoz nyomja meg a burkolat reteszét felfelé, majd hajtsa fel a burkolatot {itk6zésig.

A munka megkezdése elott, bizonyosodjon meg arrol, hogy a vagotér, a tengely, a kidobo, a
tarcsa, és a rdacs tisztak.

1, Szeletelés, reszelés
» lllessze a helyére a vago kamrat
» Helyezze be a kilokét
» Helyezze be a kivant tarcsat (szeleteld, reszeld, stb.)

- Forditsa el a tarcsat az oramutat6 jarasaval megegyez6 iranyban O, hogy a
bajonetre igazodjon, majd forditsa tovabb, amig tiiske teljesen bent nincs.
- Csukja le a burkolatot, és ellendrizze, hogy bezarodott-e.

- A tarcsa eltavolitasahoz forditsa az dramutato jarasaval ellentétes iranyban Q , €S
emelje meg a széle koriil kialakitott ujjhelyeknél. Amennyiben nem jon ki 1d. 5.3-as
pontot.

2, Hasabra vagas, kockazas

» lllessze a helyére a vago kamrat

» Helyezze be a kilokot

» Tegye be a valasztott tarcsat a hazba, és ellendrizze, hogy stabilan illeszkedik.

» Helyezze be a kivant tarcsat, és zarja le a burkolatot
Ajanlés: Kiilonféle keménységii termékek MT raccsal valo apritasa esetén, eloszor
mindig a lagyabbal kezdje, majd az egyre keményebbel folytassa, mert a racsba
ragadt keményebb termékeket, a kovetkez keményebb ki fogja nyomni, azonban a
puhabb nem tudja. Nagyon kemény (pl. répék), ill. nagyon ragados (sajt) termékek
esetén a kisebb garat hasznalata javasolt.

3, Miikodés KOJ3.30
Vezérl6 panel:
A - "KI" gomb
B - 1-es sebeség "BE" gomb
C - Szakaszos miikodtetés gombja
D - 2-es sebeség "BE" gomb
E-F - Sebességvalaszté gomb (valtoztathatd sebességili modell)
G - Sebesség kijelzo

A késziilék csak akkor mikddtethetd, ha a garat rogzitve van, €s a tomoérud le
van eresztve

a, Folyamatos miikodés inditasa a "B" vagy a "D" gombbal

b, Szakaszos mukodtetés inditasa a "C" gombbal.

¢, Valtoztathatd sebességli modell esetén az "E" és "F" gombokkal
d, A munka befejezésekor, leallitas az "A" gombbal

9/14



N 31607 A CHD 02/2007

Megjegyzés: Ha tobb napig nem hasznalja a késziiléket, hiizza ki a halozatbol,
hogy az elektromos vezérlo egység ne maradjon fesziiltség alatt.

3.4 Garat kivalasztas

1, Nagy garat, karos adagoloval (O34

A — Szeletelés B — Apritas C - Reszelés
Nagy méreti termékekhez.
(max. 160x180mm, kb. %4 képoszta)
Adagolja kézzel a termékeket egyesével, vagy maréknyi mennyiséget, figyelve
arra, hogy a kivant vagasnak megfeleld pozicidba alljanak.

Tamassza a ,,torékeny” termékeket (paradicsom,citrusfélék) az oldalfalhoz - 3.4b

2, Kis adagolo eltavolithaté tomoruddal

Hosszu termékek szeletelésére (sargarépa, zoldség, uborka, péréhagyma, stb.)
Max. 4tmérd: 52 mm

Mindig a hegyével lefelé helyezze be a termékeket. @
Egyesével adagolja a termékeket a nyilasba.

Megjegyzés:

A beragadas elkeriilésére vagja le a végeit a zoldségeknek.

3.5 Karos adagolo

Tartsa a tomdrudat az adagoloban, hogy megakadalyozza a z6ldségek felemelkedését.
Nyomja meg az ,,ON”’gombot 0)) 352

Egyik kézzel emelje meg a kart

Amikor nyomofej kijon az adagolobol, a motor megall, igy biztonsagosan be lehet
tlteni a szeletelnivalot, KO8 350

A kar leengedésekor a késziilék motorja automatikusan elindul @ 3.5¢

Szeleteléskor a kart lefele engedve kovesse a zoldséget az adagoldoban egyenletesen, majd
ha végzett, nyomja meg a voros ,,STOP” gombot.

Az alkalmazott nyomas a terméktdl, és a vagasi modtol fiigg:

e Puha termék — enyhe nyomas
e Szeletelés - kozepes nyomas
e Reszelés - nagy nyomas

A kicsi adagol6 haszndlata a témdéraddal:

Hagyja a kart als6 pozicidban, és oldja ki a tdmdrudat (6ramutato jarasaval ellentétes
iranyban)

Nyomja meg az ,,ON”gombot az inditdshoz

Az egyik kézzel a tomdrudat kivéve, a masikkal adagoljon.

Nyomja le a terméket a raddal.

Ha végzett, nyomja meg a ,,STOP” gombot.
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4 Tisztitas, higiénia, és tarolas

Szétszerelés elott mindig huzza ki a halozati csatlakozot!

Tisztitas elott olvassa el a kézikonyvet figyelmesen, és a munkavégzés alatt
viseljen megfelel6 védoeszkozoket.

Ne hasznaljon vizsugarat a tisztitashoz.

4.1 Két munkaciklus kozott:

1.
2.
3.

e

Tavolitsa el a vagoeszkozoket, a kidobdt, €s a tomdrudat

Vegye ki a vago kamrat

Tavolitsa el az garat-burkolatot, és a karos adagolot a kovetkezdk szerint:

- Az adagol¢6 kart emelje fel titk6zésig (csak ebben a pozicidban lehet a rogzitdstiftet
mozgatni)

- Huzza ki a rogzitostiftet kb. 2 cm-re

- Engedje le az adagolot

- Huzza ki a stiftet teljesen

- Az adagol¢ kar, ¢és a burkolat eltavolithato

Forro vizzel mossa ki, majd oblitse, €s szaritsa ki.

Tisztitsa meg a vagdegységet is, majd szaradas utan tegye vissza

A vago6 kamra, a garat, és a karos adagold részek mosogatdgépben is tisztithatoak.

4.2 Hasznalat utan:

Id. a 4.1-es részt

Tisztitsa meg az eltavolithato részeket tisztitd- és ferttlenitoszeres forrd vizzel
Oblitse le tiszta vizzel, és hagyja megszaradni

Az MT racsokba szorult darabkakat egy répaval tolja ki. Ne haszndljon fém eszkozt
erre a célra! K42 |

A megfelel6 anyagokat (miianyag, rozsdamentes acél) a megfeleld tisztitoszerrel
tisztitsa.

Ne hasznaljon stroldszereket, és fehéritd szereket

5 Hiba keresés
5.1 Ha a késziilék nem indul el, ellendrizze a kovetkezoket:

Halozati csatlakozo6 be van dugva

A konnektorban van aram

A vago egység pontosan illeszkedik a helyére

A fedél rendesen le van zarva

A karos adagol6 ridja bent van az adagoloban
Az adagold megfelelden illeszkedik a helyére

A zérostift a helyén (bent) van
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5.2 Furcsa zaj a késziilékbol:

Allitsa le a késziiléket

Ellendrizze a tarcsék, a racs, és vagoegység illeszkedését

Szerelje szét, tisztitsa meg — ha sziikséges - , és rakja Ossze

Ha a zaj tovabbra is fennall, és a késziilék erétlen ellendrizze a hajtoszijat, €s feszitsen
rajta, ha szlikséges (Id. 6.1)

Ellendrizze, hogy a haromféazisi motor nem két fazissal iizemel

5.3 Beszorult tarcsa fOJ53 |

Huizza ki a halozati csatlakozot

Fogja meg a kidobotarcsat, hogy ne tudjon elfordulni

A masik kezével forditsa el az 6ramutato jarasaval ellentétes irdnyban a beszorult
tarcsat

Oda-, visszamozgatva emelje meg a tarcsat

5.4 Munkavégzés kozbeni problémak

Allitsa le a késziiléket!

Ha a felapritott termék nem iiriil megfeleléen, ellenérizze:
e A kidobo¢ tarcsa megfelelden illeszkedik a helyére
e Az iritényilasban nincsenek beragadt darabok
o A vago egységbe nem keriil folyamatosan anyag

Ha a vagasi mindség nem megfeleld, ellendrizze:

e A forgasiranyt (fentrdl nézve az 6ramutato jarasaval ellentétes Q )
o A megfeleld sebeség kivalasztasat

o A vagoegység elhasznalodasat (1d. 6.2)

e Az adagold helyes kivalasztasat

e Az adagoldban 1év6 alapanyagot (1d.3-4)

Ha a hiba tovabbra is fennal, hivjon szakszervizt.

6 Karbantartas

6.1 Mechanika
A késziilék minimalis karbantartast igényel ( a motor, és a mechanika csapégyai teljes
¢lettartamra vannak zsirozva)

Evente egyszer (legalabb) ellenérizze a hajtoszij feszességét, és elhasznalodasat

Huzza ki a halozati csatlakozot
Allitsa ,,fejre” a késziiléket KO-
Szerelje le az alsé lemezt

A hajtoszij utanfeszitése:

Lazitsa meg (1 fordulat) a motor tarté csavarokat — A. (10mme-es kulcs)

Egy nagyobb csavarhtizoval — a szijtarcsa és a motor tartd lemez kdzé szoritva —
feszitse meg a szijat

A két szijtarcsa feldli motor tartd csavart hlizza meg

Ellendrizze a feszességet, kb 3mm-t engedhet megnyomva a hiivelykujjal
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A 3. motor tart6 csavart is huzza meg
Tisztitsa meg az alsé részt a szij darabkaitol
Ellendrizze az elektromos csatlakozasokat
Szerelje vissza az aljlemezt

6.2 A vagoegység karbantartasa

Szeletelo tarcsak — kések ¢lezése:

e Tavolitsa el a rogzitd csavarokat

e Nedvesen csiszolokdvel élesitse meg a kést, ligyelve a vagasi szogre
A reszeloket nem lehet élezni, ha elhasznalodtak, cserélni kell a tarcsat.

Chip grill pengék:
e A pengéket sem cserélni, sem utanfesziteni nem lehet.
o Sziikség esetén, nedves csiszolokdvel lehet finoman élezni.

6.3 A biztonsagi részek beallitasa €Y 62

A biztonsagi berendezéseket rendszeresen ellenérizni kell.

A motornak meg kell allnia 2 masodpercen beliil, ha:
e A teté megnyitasakor, nyitott tetd esetén a motor nem indulhat el.
e A karos adagolo (F) megemelésekor, max 45mm a bedmldnyilas szélétol

Ha a biztonsagi funkciok nem miikodnek, ne hasznalja a késziiléket, és hivja a
szakszervizt

6.4 Elektromos részek
A huzakozasi rajz szerint
Jelolések:
Munkaaramu kor: (F) fekete
Vezérlo kor: (A) voros
Motor:
A —voros
B- z6ld
C —sarga
D — fehér
E — kék
F — fekete
G — narancs
H-lila
J —barna
Fazisok: L1/L2/L3
Nulla: N
Foldelés: B/C z6l1d és sarga

Alkatrészek:

C.C : vezérlo kartya

S2 : a tetd biztonsagi kapcsolo

S3 : hémérséklet érzékeld (modellfiiggd)
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S5 : adagol6 biztonsagi eszkoz
M : motor

C.Pu : teljesitmény kartya

B1 : sorkapocs

C D : indit6 kondenzator

C P : lizemi kondenzator

C F : fékez6 kondenzator

K1 : start relé

V : sebességszabalyozo

Nemzetkozi szabvany megfelelés

A késziilék a kovetkezé nemzetkdzi szabvanyoknak felel meg:

Machine directive 98/37 CEE

CEM 2004/108 CEE

73/23/CEE

2002/95/CEE

WEEE 2002/96/CEE

Waste 75/442/CEE

94/62/CEE

EN 60 204-1-1998

EN 1678-1998 ZOLDSEGSZELETELO ELOIRASOK
CE bizonyitvany

Akusztikai eldiras prEN 454 (<70dBA)
Védettség EN 60529-1991

elektromos részek: IP55

a készilék: 1P24

EN 601-2004

EN 1672-2
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